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Forme en plusieurs parties pour la fabrication de chaussures 

La presente invention a pour objet une fonme en plusieurs parties 
pour la fabrication de chaussures. 

Pour faciliter la mise en place ou le retrait de tiges constitutives de 

5 chaussures sur des formes, il est connu des r^aliser des formes dont la partie 
anifere ou emboTtage est distincte de la partie principale. G§n§ralement le 
montage de la partie arri^re sur la partie principale est r6aiis§ S I'aide de 
biellettes pemnettant d'amener la partie amdre au-dessus de la partie 
principale, pour rdduire la section de passage de I'ensemble, facilitant la mise 

10 en place et le retrait de tiges hautes, notamment destinies d la realisation de 
bottes, qui ont un passage 6troit. 

Une telle fomie, si elle pr§sente I'avantage d'une reduction de sa 
section pour la mise en place et le retrait de tiges, pr6sente ['inconvenient que 
I'actionnement doit §tre realise manuellement, avec une mise en oeuvre qui est 

IS longue et p^nible. 

Le probieme technique § la base de I'invention est de realiser une 
forme en plusieurs parties, qui puisse passer d'une position normale 
d'utilisation § une position retract6e de fa^on simple et rapide, avec possibilite 
d'automatisation de ce passage d'une position ^ I'autre. 

20 A cet effet, la forme qu'elle conceme est du type comprenant une 

partie principale mont6e sur un support equipS de moyens de prehension et 
une partie ani6re montee deplagable par rapport d la partie principale entre 
une position dans laquelle elle constitue la forme avec la partie principale pour 
les operations de realisation de la chaussure et une position dans laquelle la 

25 partie arriere est deplacee relativement d la partie principale dans un sens 
d'escamotage sous celle-ci. 

Selon I'invention. cette fomie est caracterisee en ce que : 

- la partie arriere et la partie principale sont jointives le long d'une 
surface circuiaire d'axe horizontal situe au-dessus et du cote avant de la forme, 

30 - la partie amere est munie d'un etrier en forme generale de U 

deformable elastiquement, dont les branches sont destinees d venir se 
verrouiller sur le support de la foirme, 

- des moyens etant pr6vus pour assurer le degagement de I'etrier 
vis-a-vis du support, et le deplacement de la partie arriere vis-e-vis de la partie 

35 principale jusqu'a une position escamot6e, et inversement. 
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L'dtrier assure la solidarisation entre la partie arridre de la forme et 
le support, en position de travail. Pour passer de la position de travail d la 
position retract^e, la partie arri^re est prise en charge par le manipulateur, est 
d^solidarisee du support de la partie principale. et amende en position 
3 escamot^, sensiblement dans ie prolongement de la partie principale. 

Suivant une caractdristique de I'invention, I'dtrier est mdtallique. 

Avantageusement, les branches de I'etrier comportent chacune au 
moins un trou destind d permettre I'engagement d'au moins un doigt du 
support, en position verrouillde de I'etrier sur le support, tandis que I'Strier 
10 comporte un doigt de centrage destirid a venir s'engager dans un trou du 
support, en position verrouillde de la partie arriere de la forme sur le support. 

Get agencement assure une excellente solidarisation de I'etrier et 
par suite de la partie arridre de la forme avec le support. L'elasticite des 
branches de l'6trier assure le maintien de I'etrier sur le support en position 
15 montee de la partie arriere sur le support:, alors que I'dcartement de ses 
branches permet de degager celles-ci par rapport aux dolgts de retenue sur le 
support: avant d6placement de la partie arridre par rapport: d la partie principale 
de la forme. 

Suivant une autre caractdristique de I'invention I'etrier est mont6 de 
20 faQon amovible sur la partie arridre de la fome par engagement dans une fente 
menagee dans cette partie arridre ou dans une piSce solidaire de celle-ci. 

Cette interchangeabilitS de I'etrier est intdressante car pemnettant 
son remplacement en cas d'usure. 

Suivant une autre caractdristique de I'invention les surfaces 
25 courbes de contact de la partie principale et de la partie arridre de la forme sont 
munies respectivement d'une nervure et d'une rainure de guldage dans le plan 
de dSplacement de ces deux parties I'une par rapport: S I'autre. 

Avantageusement, les zones d'extr6mit6s des deux branches de 
rstrier sont d§cal§es vers I'extdrieur, parallelement aux plans respectifs des 
30 deux branches. Ces zones d'extremites facilltent la prehension des branches 
par un manipulateur, dans ia mesure oil ces zones d'extremite sont d§coll§es 
du support de la partie principale de la forme. 

Suivant un autre aspect de I'invention, les moyens prevus pour 
assurer le d6gagement de I'etrier vis-^-vis du support et le d6placement de la 
35 partie arridre par rapport ^ la partie principale sont constitu6s par un 
manipulateur ext6rieur, c'est-a-dire inddpendant de la partie principale de la 
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forme, assurant la prise des extremit6s des branches de I'^trier, leur 
desolidarisation vis-a-vis du support, puis le deplacement de la partie arriere de 
la forme relativement a la partie principale suivant un mouvement de 
pivotement- 

5 Avantageusement dans ce cas, le manipulateur comprend deux 

fourches qui, destinies d venir saisir les zones d'extr§mit6 des deux branches 
de rstrier, sent associees ^ des verins permettant d'^carter et de saisir les 
branches pour les d^ager du support de la forme, les fourches §tant elles- 
m§mes mont6es sur un support fixe sur au moins un bras monte pivotant 

10 autour de Taxe sur lequel est centr^e la surface courbe de jonction entre les 
parties principale et arriere de la forme. 

En fin de course de pivotement de la partie arriere de la forme par 
rapport a la partie principale, la partie arriere se trouve relativement eloignee 
de la partie principale du fait que la partie arriere se deplace salon une surface 

15 courbe. alors que la face inferieure de la forme forme un angle avec la surface 
courbe de raccordement. 

Afin de rendre Tensemble plus compact, en fin de course de 
pivotement, le manipulateur deplace la partie arriere de la fomie suivant un 
mouvement de translation, pour la plaquer contre la face inf6rieure de la partie 

20 principale. 

Suivant une possibility, I'axe de pivotement du bras portant les 
fourches du manipulateur est mont§ dans une lumi§re allong6e pemiettant, a 
Taide d'un v^rin, le deplacement de cet axe, des fourches et de la partie arriere 
de la forme en direction de la face inferieure de la partie principale de celle-ci, 

25 en fin du mouvement de pivotement de la partie arriere. 

De toute fagon I'invention sera bien comprise a Talde de la 
description qui suit, en reference au dessin schematique annexe representant, 
a titre d'exemples non limitatifs, une forme d'execution de cette forme, et une 
forme d'execution d'un manipulateur qui lui est associe. 

30 Figure 1 est une vue en perspective de cette forme en position 

d'utilisation, 

Figure 2 est une vue en perspective des deux parties principale et 
arriere de cette forme en position demontee, 

Figures 3 a 5, sont trois vues schematiques de cote representant la 
35 forme, respectivement en condition d'utilisation, en cours de deplacement de la 
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partie arri^re vis-^-vis de la partie principale et en fin de deplacement de la 
partie amere vis-a-vis de la partie principale. 

Figure 6 est une vue en perspective d'un manipulateur destin6 ^ la 
prise en charge et au deplacement de la partie arri§re relativement d la partie 
S principale. 

La figure 1 repr§sente une forme comprenant une partie 
principale 2 mont^e sur un support 3, le support 6tant lui-m§me 6quipe, du cdt6 
oppose d la forme, de moyens de prehension et de manipulation 4. 

La partie principale de la forme est completee par une partie 

10 arriere 5, les parties principale 2 et arrifere 5 6tant jointives suivant une surface 
circulaire 6 orient6e du haut de la tige vers le bas et de I'avant vers I'arri^re, le 
centre de cette surface 6 etant situ§ du c6te de I'avant de la forme et au- 
dessus de celle-ci, le terme "dessus" etant consldere comme etant le dessus 
vis-^-vis d'une chaussure et non pas de la forme en position representee ^ la 

15 figure 1. 

Au niveau de la surface de jonction 6, la partie principale de la 
forme comporte une nervure de guidage 7, tandis que la partie arriere 
comporte une rainure de guidage 8. La partie arridre 5 est equipee d'une 
piece 9 comportant, du cote avant, une fente 10 destinee au montage d'une 

20 piece 12 en fomne d'etrier. Cette pi6ce 12 en fonne d'etrier est metallique et 
obtenue d partir d'une feuille metallique ou bande metallique plate, pli^ en 
fornie generate de U. La fixation est realisee au niveau de la branche 
centrale 13 du U qui est engag6e dans la fente 10. Les deux branches 
lateraies 14 du U s'etendent paralieiement Tune a I'autre et sont destinees S 

25 venir recouvrir les deux parois lateraies du support 3. Ce support 3 presente, 
sur ses deux parois lateraies, deux doigts 15 faisant saillie vers I'exterieur 
destines a venir s'engager dans deux trous 16 menages dans les branches 14 
du U. Pour realiser le position nement de la partie anriere 5 de la forme sur le 
support 3, la partie arriere de la forme ou plus precisement la piece 9 qui lui est 

30 associee comporte un doigt de centrage 17 destine a venir s'engager dans un 
trou de centrage 18 menage dans le support. Les zones d'extremites 19 des 
branches 14, sont paralleles aux branches mais decal6es vers I'exterieur, de 
fagon ^ ne pas etre en contact avec les parois lateraies du support 3, en 
position montee de I'etrier sur le support. 

35 II est comprehensible que dans la position representee d la figure 

1, la partie arriere 5 de la forme est parfaitement maintenue par rapport d la 
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partie principale 2 de celle-ci grace S I'^trier 12 dont les branches viennent se 
plaquer de fagon 6lastique centre les parols laterales du support 3, avec 
engagement des dolgts 15 dans les trous 16 des branches et engagement du 
doigt de centrage 17 dans le trou de centrage 18 du support. II est egalement 
5 comprehensible que par 6cartement des branches 14 sous I'effet d'une 
deformation 6lastique de I'dtrier 12, il est possible de d6gager les branches des 
dolgts 15 du support en vue de realiser un escamotage de la partle anri^re 5 de 
la forme, relativement ii la partie principale 2 de celle-cl. 

La figure 3 represente la partie aniere de la forme fix6e sur le 
10 support et associ§e ii la partie principale, en position de travail. 

Lorsque la partie arrifere 5 de la forme doit §tre degag6e par rapport 
^ la partie principale 2, les branches 12 de I'etrier sont §cart§es pour 
d6solidariser la partie arriere du support 3, puis la partie arridre est deplacee 
suivant un mouvement de pivotement autour d'un axe A, comme montre ^ la 
15 figure 4, le deplacement etant effectu§ le long de la surface de jonction 6, et le 
guidage lateral d'une pi6ce par rapport a I'autre etant assur§, si besoin est, par 
cooperation de la nervure de guidage 7 de la partie principale 2 et de la ralnure 
de guidage 8 de la partie arriere 5. Le pivotement est r6alis6 jusque dans la 
position representee en traits mixtes d la figure 5. Compte tenu de la fomie de 
20 la face inf6rieure de la partie principale 2 et du deplacement de la partie 
ani^iB 5 suivant un arc de cercle, la partie anrifere se trouve ^ une certaine 
distance de la partie principale. Pour rendre I'ensemble plus compact, 11 est 
proc6d6 d un deplacement en translation de la partie amere 5 en direction de 
la partie principale 2. I'axe A 6tant d§plac6 jusqu'^ la position B. Dans cette 
25 position, la partie amdre 5 est quasiment plaqu6e centre la face inf6rieure de la 
partie principale 2, conduisant d un ensemble tr6s compact. 

Le mouvement de deplacement de la partie am§re est r§alls§ ^ 
I'aide d'un manipulateur qui est illustre ^ la figure 6. 

Le manipulateur 22 comporte une zone de reception d'une 
30 palette 23 sur laquelle est montee la fonne, par rintemn6diaire de ses moyens 
de prehension et de manipulation 4. Dans la position representee a la figure 6, 
une palette 23 equipee d'une fomne n'est pas encore dans la position de travail. 
La position de travail con-espond ^ la position de fm de course dans laquelle la 
palette est situee de telle fagon que des pinces 24 actionnees par des 
35 verins 25 viennent bloquer les moyens 4 de prehension du support de ia fomne. 
Les zones d'extremites 19 des branches 14 de I'etrier 12 viennent s'engager 
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dans des fourches 26 pouvant Stre actionnees chacune par un verin 27, les 
deux fourches permettant d'dcarter les branches 14 et de les bloquer, 
notamment par introduction d'ergots, non reprSsent^s, dans des ouvertures 
oblongues 28 des branches 14 de r6trier. Uensemble portant les fourches 26 
5 est mont6 d Textremit^ de deux bras 28 pivotant autour d'un axe 29 sous 
Taction de deux v^rins 30. II est a noter que Taxe 29 est dispose dans une 
lumi^re 32 et dSplaQabfe sous Taction de v^rins, non repr^sentes, entre les 
positions A, qui correspond ^ la position de la figure 6 et la position B, 
representee a la figure 5. 

10 En pratique, pour realiser le passage d'une position normale de la 

forme a une position escamotee de la partie arriere 5 de celle-ci, la palette 23 
est amenee en butee dans la zone du manipulateur 22, les pinces 24 sont 
resserrees pour bloquer les elements de prehension 4, les fourches 26 sont 
actionn6es pour ecarter les branches 14, puis Tensemble des fourches et des 

15 bras 28 pivote, dans la position A de Taxe 29, jusqu'a amener la partie arriere 
de la forme dans la position representee en traits mixtes a la figure 5. Uaxe 29 
des bras 28 est alors deplace jusque dans la position B, pour deplacer, par un 
mouvement de translation correspondant, la partie arriere 5 de la forme jusque 
dans la position reprSsent^ en traits pleins d la figure 5. Une tige peut alors 

20 dtre montee sur la forme, ou retiree de celle-ci dans Thypothdse inverse. Le 
retour de la partie arriere en position fixee sur le support est effectud par une 
operation inverse. 

Comme il ressort de ce qui pr6c§de, Tinvention apporte une grande 
am6lloration d la technique existante en fournlssant une forme et un 

25 manipulateur associ§ ^ cette fonme, de structure simple, permettant un 
escamotage optimal de la partie arriere de la forme par rapport d la partie 
principale de celle-ci, et permettant une automatisation des mouvements. 

Comme il va de soi Tinvention ne se limite pas aux seules formes 
d'execution de cette forme et de ce manipulateur, decrites ci-dessus a titre 

30 d*exemples, elie en embrasse au contraire toutes les variantes. 
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REVENDICATIONS 

1. Forme en plusieurs parties pour la fabrication de chaussures, 
comprenant une partie principale (2) mont6e sur un support (3) 6quip6 de 

5 moyens de prehension (4) et une partie arriSre (5) mont§e d§pla9able par 
rapport ^ la partie principale (2) entre une position dans laquelle elle constitue 
la forme avec la partie principale pour les operations de realisation de la 
chaussure et une position dans laquelle la partie amere est d6plac6e 
relativement ^ la partie principale dans un sens d'escamotage sous la partie 

10 principale, 

caracterisee en ce que : 

- la partie arri^re (5) et la partie principale (2). sont jointives le long 
d'une surface circulaire (6) d'axe horizontal situe au-dessus et du c6te avant de 
la forme, 

15 - la partie arri^re (5) est munie d'un etrier (12) en fomie g^nerale 

de U defomiable eiastiquement dont les branches (14) sont destinies a venir 
se verrouiller sur le support (3) de la forme, 

- des moyens etant pr^vus pour assurer le degagernent de 
retrier (12) vis-a-vis du support (3) et le d^placement de la partie arriSre (5) vis- 

20 a-vis de la partie principale (2) jusqu'a une position escamot6e, et inversement. 

2. Fornie selon la revendlcation 1, caracteris6e en ce que 

retrier (12) est metallique. 

3. Forme selon I'une des revendlcations 1 et 2, caract6risee en ce 
que les branches (14) de I'etrier (12) comportent chacune au moins un 

25 trou(16) destine d permettre I'engagement d'au moins un doigt (15) du 
support (3) en position venrouiliee de I'etrier (12) sur le support (3). 

4. Forme selon I'une des revendlcations 1^3, caracterisee en ce 
que la branche centrale (13) de I'etiier (12) comporte un doigt de centrage (17) 
destine ^ venir s'engager dans un trou (18) du support (3), en position 

30 verrouiliee de la partie arriere (5) de la forme sur le support (3). 

5. Forme selon I'une des revendlcations 1^4, caracterisee en ce 
que I'etrier (12) est monte de iagon amovible sur la partie aniere (5) de la 
forme par engagement dans une fente (10) menagee dans cette partie arriere 
ou dans une piece (10) solidaire de celle-ci. 

35 6. Forme selon I'une des revendlcations 1 5, caracterisee en ce 

que les surfaces courbes (6) de contact de la partie principale (2) et de la partie 
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arri^re (5) de la forme sont munies respecBvement d'une nervure (7) et d'une 
rainure (8) de guidage dans le plan de d6placement de ces deux parties I'une 

par rapport a I'autre. 

7. Forme selon i'une des revendications 1 6. caract§ris6e en ce 
5 que ies zones d'extr6mlt6s (19) des deux branclies (14) de I'etrier (12) sont 

d6cal6es vers i'ext6rieur, paraii6iement aux plans respectlfs des deux 
branclies. 

8. Fonne seion I'une des revendications 1 a 7, caracteris6e en ce 
que Ies moyens pr6vus pour assurer le degagement de I'etrier vis-^-vis du 

LO support et le d6placement de la partie am§re par rapport a la partie principale 
sont constitu6s par un manipulateur ext6rieur (22). c'est-^-dire independant de 
la partie principale (2) de la fomne, assurant la prise des extr6mit6s des 
branches (14) de I'etrier, leur d6solidarisation vis-a-vis du support, puis le 
deplacement de la partie anri^re (5) de la forme relativement a la partie 

15 principale (2) suivant un mouvement de pivotement. 

9. Fornie selon Ies revendications 6 et 8, caract§risee en ce que le 
manipulateur comprend deux fourches (26) qui, destinies a venir saisir Ies 
zones d'extremit6 (19) des deux branches (14) de I'etrier (12), sont associ6es ^ 
des v6rins (27) permetlant d'6carter et de saisir Ies branches (14) pour Ies 

20 d6gager du support de la forme, Ies fourches 6tant elles-m§mes montees sur 
un support fix6 sur au moins un bras (28) mont6 pivotant autour de I'axe (29) 
sur lequel est centr6e la surface courbe (6) de jonction entre Ies parties 
principale et arridre de la forme. 

10. Forme selon I'une des revendications 8 et 9, caracterisee en ce 
25 qu'en fin de course de pivotement, le manipulateur (22) deplace la partie 

anifere de la forme (5) suivant un mouvement de translation, pour la plaquer 
centre la face inf6rieure de la partie principale (2). 

11. Forme selon la revendication 10, caracterisee en ce que I'axe 
de pivotement (29) du bras (28) portant Ies fourches (26) du manipulateur (22) 

30 est monte dans une lumiere allongee (23) permettant, a I'aide d'un verin, le 
d6placement de cet axe. des fourches et de la partie amere de la fornie en 
direction de la face inf6rieure de la partie principale (2) de celle-ci, en fin du 
mouvement de pivotement de la partie anri^re (5). 
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